C.2. KERAMICKA DLAZBA
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KERAMICKA DLAZBA 300/300 MM, VC. SPAROVACI HMOTY 10 MM
DIL. MAX. 6x6 M
LEPICI TMEL 3 MM
HYDROIZOLACNI STERKA, ROHY A KOUTY WYZTUZIT PASKOU
DLE VWROBCE
PEVNOSTNI MUSTEK+VYROVNAVACI STERKA 20 MM

STAVAJICI KONSTRUKCE  PODLAHY

UPRAVA PODKLADU

PODKLAD JE NUTNO UPRAVIT DLE TECHNOLOGICKYCH PRAVIDEL PRO
POKLADANI MATERIALU, STAVAJICI POVRCH BETONU

JE NUTNE ZBAVIT MECHANICKYCH NECISTOT, OLEJU A MASTNOTY.
POVRCH BUDE DLE POTREBY OTRYSKAN, OPISKOVAN, ODBROUSEN,
KARTACOVAN NEBO ODFREZOVAN. JE MOZNE DALE POUZIT CHEMICKE
OCISTENI ROZTOKEM OD DLE TECHNOLOGICKYCH POSTUPU
VYROVNANI NEROVNOSTI PROVEST HMOTOU

KERAMICKY OBKLAD STENY V=2000MM— SPARU MEZI STENOU A PODLAHOU
UTESNIT PASKOU A VYTMELIT HMOTOU

LEPICI TMEL DLE VYROBCE

HYDROIZOLACE DO VYSKY 200 MM NAD PODLAHU, KOUTY

WYZTUZIT PASKOU

VAPENOCEMENTOVA OMITKA STEN HLADKA

— STAVAJICI POVRCH STENY VYSPRAVENY CEMENTOVOU

OMITKOU S PRISADOU, RESP. ZBAVENY LINKRUSTY, PRIP. o
STUKOVE VRSTVY, POVRCH CISTY, SUCHY, NOSNY, BEZ MASTNOTY A OLEJU,
BEZE SPAR, HLADKY, RESP. NOVA VAPENOCEMENTOVA OMITKA STUKOVA

— VYROBKY SCHOMBURG JE NUTNE POKLADAT DLE TECHNOLOGICKYCH PRAVIDEL PRO JEJICH
ZPRACOVANI VYDANYCH VYROBCEM

— PODKLAD PRO APLIKACI VYROBKU JE NUTNE UPRAVIT DLE TECHNOLOGICKYCH
PRAVIDEL PRO JEJICH POKLADANI A PRED APLIKACI ODSOUHLASIT KVALITU PODKLADU
SPECIALISTOU FIRMY KNAUF




